ZawOd: mechanik-monter maszyniurz adzen
symbol cyfrowy: 723[02]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czesé | -

zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci wia sciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie ¢€:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, rysunkéw, szkicow,
wykreséw, dokumentacji technicznych i technologiczn ych, aw szczeg6lno $ci:

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.

1.8.

1.9.

stosowac pojecia z zakresu eksploatacji maszyn i urzagdzen mechanicznych;

okresla¢ funkcje zespotdw, podzespotdw i czesci mechanizméw maszyn i urzgdzen mechanicznych;
rozpoznawac¢ podstawowe czesci maszyn i urzadzen mechanicznych;

rozpoznawac typowe potgczenia ruchowe i spoczynkowe czesci maszyn i urzadzen mechanicznych;
wskazywaé zasady montazu i demontazu prostych zespotéw maszyn i urzadzen mechanicznych;
rozpoznawac¢ oznaczenia i symbole tolerancji i pasowan wystepujace na rysunkach;

rozpoznawa¢ symbole i oznaczenia dotyczace obrébki cieplnej, cieplno-chemicznej i obrdébki
skrawaniem;

okresla¢ podstawowe czynniki powodujgce powstawanie korozji oraz sposoby zabezpieczania metali
przed jej powstawaniem;

rozréznia¢ i charakteryzowa¢ rodzaje napraw, przegladéw technicznych i remontdw maszyn
i urzadzen mechanicznych.

2. Przetwarza € dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlno  $ci:

2.1.

2.2.

2.3.
2.4,
2.5.
2.6.
2.7.
2.8.
2.9.

okresla¢ kolejnos¢ montazu i demontazu maszyn i urzadzeh mechanicznych na podstawie
dokumentacji montazowej oraz dokumentaciji techniczno-ruchowej;

okresla¢ zakres przegladu okresowego, naprawy biezacej, Sredniej i gtdbwnej oraz wystepujace
w nich fazy procesu naprawczego;

dobiera¢ na podstawie norm i katalogéw podzespoly i czesci do napraw maszyn i urzadzen;

dobiera¢ narzedzia monterskie, uwzgledniajac technologie prac demontazowo-montazowych;
dobiera¢ narzedzia pomiarowo-kontrolne;

oblicza¢ przetozenia kinematyczne prostych mechanizméw napedowych maszyn i urzadzen;
wskazywac¢ sposoby napraw czesci maszyn i urzadzen;

dobiera¢ zamienne materialy eksploatacyjne, oleje, smary stale i ciecze smarujgco-chtodzace;
szacowac koszty prac zwigzanych z przeprowadzaniem napraw oraz przegladéw maszyn i urzadzen
mechanicznych.

3. Bezpiecznie wykonywa ¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpiecze nAstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony $rodowiska, a w szczegélno $ci:

3.1

3.2.

3.3.

3.4.
3.5.

3.6.

stosowac przepisy i zasady bezpieczehstwa i higieny pracy, przepisy ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony $rodowiska podczas napraw, przegladéw, konserwacji i eksploatacji maszyn i urzadzen
mechanicznych;

stosowa¢ zalecenia zawarte w przepisach i normach dotyczacych montazu, demontazu,
przemieszczania i transportowania maszyn i urzgdzen mechanicznych;

przewidywac¢ zagrozenia wystepujace podczas napraw, przegladéw, konserwacji i eksploatacii
maszyn i urzagdzen mechanicznych;

organizowac stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac srodki ochrony indywidualnej podczas napraw, przegladéw, konserwacji i eksploataciji
maszyn i urzagdzen mechanicznych;

stosowa¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas napraw, przegladéw,
konserwacji i eksploatacji maszyn i urzagdzeh mechanicznych.



Czesc¢ Il -  zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci zwi gzanych z zatrudnieniem i dziatalno $cig gospodarcz g

Absolwent powinien umie ¢€:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, tabel, wykreséw,

a w szczegolno sci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz prawa pracy,
prawa podatkowego i przepisOw regulujgcych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika, pracodawcy,
bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarza € dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlno  $ci:

2.1. analizowac¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem
oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozrdznia¢ skutki wynikajgce z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okreslonego zadania egzaminacyjnego wynikajacego

z tematow:

1. Montaz wskazanych mechanizmdw maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacja.

2. Naprawa i konserwacja wskazanych mechanizméw maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacja.

3. Wykonanie okreslonych prac z zakresu przegladu lub naprawy wskazanej maszyny lub urzadzenia zgodnie
z dokumentacja.

Absolwent powinien umie ¢€:

1.

Planowa ¢ czynno $ci zwi gzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatéw, sprzetu kontrolno-pomiarowego, narzedzi;
1.3.  wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
Organizowa € stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
Z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony przeciwpozarowej;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;
2.3. dobrac¢ odziez robocza i srodki ochrony indywidualnej.
Wykona ¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisbw bezp ieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony $rodowiska i wykaza ¢ sie umiejetnosciami obj etymi
tematami:
3.1. Montaz wskazanych mechanizméw maszyn i urz adzen zgodnie z dokumentacj q:
3.1.1. rozmiesci¢ elementy mechanizmdw zgodnie z kolejnoscig montazu;
3.1.2. postuzy¢ sie narzedziami monterskimi, slusarskimi, kontrolno-pomiarowymi oraz skorzysta¢
Z pomocniczych urzadzen technologicznych;
3.1.3. zmontowac przygotowane elementy w podzespoty i zespoty;
3.1.4. sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania mechanizmu;
3.1.5. sprawdzi¢ wymiary oraz dokona¢ poprawek i regulacji;
3.1.6. zakonserwowa¢ mechanizmy maszyn i urzadzen mechanicznych;
3.1.7. utrzymac tad i porzadek na stanowisku pracy;
3.1.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.1.9. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i urzadzenia, rozliczy¢é materiaty,
zagospodarowaé odpady.
3.2. Naprawa i konserwacja wskazanych mechanizméw m aszyn i urz adzen zgodnie
z dokumentacj a:
3.2.1. zdemontowa¢ mechanizmy maszyn i urzadzen do przeprowadzenia naprawy;
3.2.2. postuzyé sie narzedziami monterskimi, Slusarskimi oraz pomocniczymi urzadzeniami
technologicznymi;
3.2.3. usuna¢ zabezpieczenia konserwujace;
3.2.4.  okresli¢ stopien zuzycia wspotpracujacych elementéw;
3.2.5. rozpoznac zuzyte lub uszkodzone czesci;



3.2.6.  wymieni¢ uszkodzone i zuzyte czesci;
3.2.7.  odtworzy¢ czesci maszyn i urzadzen obrébka slusarska;
3.2.8. zmontowa¢ naprawiony mechanizm;
3.2.9. sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania mechanizmu;
3.2.10. postuzy¢ sie narzedziami i przyrzadami kontrolno-pomiarowymi;
3.2.11. przeprowadzi¢ regulacje, korekte dziatania i konserwacje mechanizmu;
3.2.12. utrzymac fad i porzgdek na stanowisku pracy;
3.2.13. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.2.14. uporzadkowac stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i urzadzenia, rozliczy¢é materialy,
zagospodarowac odpady.
3.3. Wykonanie okre slonych prac z zakresu przegl adu Iub naprawy wskazanej maszyny
lub urz gdzenia zgodnie z dokumentacj q:
3.3.1.  zabezpieczy¢ miejsce wykonywania przegladu lub naprawy zgodnie z wymaganiami
przepis6w bezpieczenstwa i higieny pracy;
3.3.2. sprawdzi¢ wzrokowo stan techniczny wskazanej maszyny lub urzadzenia;
3.3.3. przygotowac¢ maszyne i urzadzenie do przegladu i naprawy;
3.3.4. postuzy¢ sie narzedziami monterskimi i kontrolno-pomiarowymi;
3.3.5. rozpoznaé uszkodzenia elementéw maszyn i urzadzen;
3.3.6.  dokona¢ przegladu maszyny zgodnie z dokumentacja;
3.3.7. przeprowadzi¢ naprawe uszkodzonych elementéw maszyn lub zespotéw maszynowych;
3.3.8.  sprawdzi¢ jakos¢ wykonanych prac w odniesieniu do przegladu lub naprawy;
3.3.9.  zabezpieczy¢ maszyny lub urzadzenia po przegladzie lub naprawie;
3.3.10. utrzymac fad i porzadek na stanowisku pracy;
3.3.11. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.3.12. uporzadkowac¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia, rozliczy¢
materialy, zagospodarowa¢ odpady.
4. Prezentowa ¢ efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ spos6b wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposa zenie stanowisk do wykonania zada n egzaminacyjnych obj etych tematami:

1. Montaz wskazanych mechanizméw maszyniurz adzen zgodnie z dokumentacj a

Hala warsztatowa. Stot Slusarski wyposazony w imadto z miekkimi szczekami. Praska do wtlaczania
montowanych elementéw. Narzedzia i sprzet: zestawy narzedzi monterskich, elektronarzedzia, katowniki
krawedziowe, podpory pryzmatyczne, trzpienie specjalne, narzedzia do recznej obrébki metali, miotki, wkretki,
przyrzady pomiarowe oraz oprzyrzadowanie na prasie. Elementy mechanizméw maszyn i urzadzen
mechanicznych do montazu. Materiaty eksploatacyjne: oleje, benzyna ekstrakcyjna, smary, tkanina bawetniana.
Dokumentacja: instrukcje montazowe zespotdw maszyn i urzgdzen, dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR)
maszyn i urzadzen, instrukcja obstugi prasy do wttaczania. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej.
Apteczka.
2. Naprawa i konserwacja wskazanych mechanizméw mas  zyn i urz adzen zgodnie z dokumentacj a

Hala warsztatowa. St6t Slusarski wyposazony w imadio $lusarskie z miekkimi szczekami, plyte
do prostowania i ptyte traserska. Wyposazenie do mycia elementéw maszyn i urzadzen. Zespoly maszyn
i urzadzen do napraw. Narzedzia i sprzet: zestaw kluczy ptaskich, klucz dynamometryczny o zakresie
50-100 Nm, szczypce ptaskie, klucze specjalne do nakretek tozyskowych, miotek, wkretaki, suwmiarka, zestaw
narzedzi monterskich, narzedzia do recznej obrébki metali, kuweta metalowa. Materiaty eksploatacyjne: benzyna
ekstrakcyjna, oleje, smary, tkanina bawelniana. Dokumentacja: instrukcja montazowa, dokumentacja
techniczno-ruchowa (DTR) maszyn i urzgdzen, instrukcje obstugi maszyn i urzadzeh. Pojemnik na odpady.
Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
3. Wykonanie okre slonych prac z zakresu przegl adu lub naprawy wskazanej maszyny lub urz  gdzenia

zgodnie z dokumentacj a

Hala warsztatowa do wykonywania czynnosci obstugowych, przegladéw lub napraw. Narzedzia i sprzet
na wozku warsztatowym: zestaw narzedzi monterskich, $lusarskich, elektronarzedzia, zestaw kluczy ptaskich,
miotek, wkretaki, suwmiarka, smarownica ttoczkowa, olejarka, pojemnik na zuzyte oleje lub smary. Materialy
eksploatacyjne: benzyna ekstrakcyjna, olej maszynowy, smar staly, tkanina bawetniana. Dokumentacja:
dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) maszyn i urzadzen, dokumentacja cyklu remontowego, instrukcje
przegladéw okresowych, instrukcja smarowania maszyn i urzadzen, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.
Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.



